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Le partenariat en mécatronique, c’est plus 
que de la bonne automatisation

La mécatronique n’est pas seulement la parfaite  
interaction entre les composants mécaniques et  
électriques et les logiciels

21 - Les fluides hy-
drauliques sont-ils 
encore d’actualité?

33 - Soudage et ro-
bots: une évolution 
réussie

31 - La gamme 
‘Carbon Zero’: des 
compresseurs 
‘consommation  
énergétique nette  
zéro’
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L’Oyster Marine’: générateur  
d’énergie de haute technologie

Deux pistons pompent de l’eau propre, exempte de sel, 
dans un système fermé sous haute pression.

19 - La vanne 
magnétique fête  
ses 100 ans

32 - Automatica 
sous le signe de  
la robotique

27 - Ursula et Oscar 
Lapp, 130 ans de  
succès

Avec le dossier  

Factory & Process 

Automation 2010
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Indumation.be 2011 atteint 5.012 visiteurs

Première édition du nouveau salon à Kotrijk Xpo  
immédiatement coup de maître

6 - Débat: le futur 
des entraînements 
pneumatiques

35 - De l’électronique 
numérique dans des 
composants hydrau-
liques

22 - Inauguration 
du premier Marine 
Parker Store en 
Belgique
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Systematisch de juiste portie

Twee geïntegreerde CAN-interfaces maken het  
mogelijk maximaal 30 servoaandrijvingen van  
het ECS-gamma te sturen

6 - innovatieve koffer 
dankzij eigen machi-
neontwerp

31 - Debat naar aan-
leiding van 40-jarig 
bestaan ons tijd-
schrift: over verleden, 
heden en toekomst

10 - tribo-elektrische 
lading in industriële 
hydraulische  
vloeistoffen en  
smeervloeistoffen
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Drivesystems équipe le plus gros hub  
de Chronopost

Les systèmes d’entraînements sont un composant  
crucial du centre de tri, qui gère 170.000 colis par jour 
en moyenne.

16 - Huit possibilités 
pour synchroniser 
des cylindres

30 - Contrôle de la 
puissance et du bon 
état des outils (à air 
comprimé)

22 - Fabricant de 
textile Buettner  
réduit les coûts de  
production grâce à 
l’utilisation des  
moteurs Wmagnet
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Bestratingsmachine verwerkt tot 1.100 ton 
materiaal per uur

Een eenvormig concept voor hydraulische en elektrische 
onderdelen. De moderne productiestrategie geeft de  
nieuwe reeks bestratingsmachines van Dynapac  
een duwtje in de rug

13 - Magneetventielen 
met laag vermogen

29 - knikarm-robot 
monteert wielen in 
continubedrijf

21 - overdracht van 
informatie is essen- 
tieel voor voortbe-
staan hydraulica
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Des petites boulonneuses pour déplacer 
de lourdes pièces de camionnettes

Comparée à des unités de positionnement complexes, 
cette solution est beaucoup moins chère et plus flexible. 
Et la manipulation est plus ergonomique et plus rapide.

6 - L’entraînement 
des machines  
hydrauliques mobiles 
avec une grande  
efficacité d’énergie

24 - INDUMATION.be 
sera LE salon  
de l’automatisation  
industrielle

20 - Nouveau conseil 
d’administration pour 
la Fimop
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Kernstuk van een efficiënt en  
milieuvriendelijk hydraulisch teststation

REM-B in Beerse investeerde zo’n 5 miljoen euro in nieu-
we gebouwen en installaties om de productie en reparatie 
van hydraulische motoren, pompen en cilinders af te stem-
men op de eisen van de industriële en mobiele markt.

6 - Perslucht en 
energie-efficiëntie: 
een stand van zaken

43 - Energy 
System Review 
legt waaier aan  
besparingen bloot

18 - filtratie en 
tribo-elektrische  
lading (tcr)

Beursspecial

Indumation.be

vanaf pagina 21
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SKT utilise des moteurs WQuattro  
économes en énergie

Le moteur qui entraîne les ventilateurs des installations 
de refroidissement est un facteur déterminant  
de la consommation d’énergie

17 - Parker inves-
tit dans de nouveaux 
services

26 - L’électromobilité, 
des opportunités pour 
de nouveaux partici-
pants au marché

23 - Le VDAB com-
bine des formations 
génériques et des 
formations d’entre-
prise

JAAROVERZICHT  2011

AANDRIJF - EN BESTURINGSTECHNIEK 

SOMMAIRE ANNUEL  2011

TECHNIQUES D’ENTRAINEMENT ET DE COMMANDE 
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Le partenariat en mécatronique, c’est plus 
que de la bonne automatisation

La mécatronique n’est pas seulement la parfaite  
interaction entre les composants mécaniques et  
électriques et les logiciels

21 - Les fluides hy-
drauliques sont-ils 
encore d’actualité?

33 - Soudage et ro-
bots: une évolution 
réussie

31 - La gamme 
‘Carbon Zero’: des 
compresseurs 
‘consommation  
énergétique nette  
zéro’

JAAROVERZICHT 2009
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Robots: van ‘specialty’ naar  
‘commodity’ product
Constructeurs doen er alles aan om van de robot  
een ‘commodity’ product te maken

32 - Management 
van onderhoud houdt 
productie in vorm

56 - condition 
Monitoring – sensoren 
voor vloeistoffen

44 - Pneumatische 
krachtcilinder voor 
een lagere werkdruk

Met de officiële  

beurscatalogus van 

Mocon-Hydromech

2009



OPPERVLAKTE	 	 Hoogte	 Breedte                Prijs (euro)          

1/4 bladzijde	 zwart/wit	 130	 90	 650,00
1/2 bladzijde	 zwart/wit	 130/265	 185/90	 1.225,00
1/1 bladzijde	 zwart/wit	 265	 185 	      2.200,00
2/1 bladzijde	 zwart/wit	 265	 420 	      3.310,00
1/4 bladzijde	 z/w + 1 kleur	 130 	 90	      1.110,00
1/2 bladzijde	 z/w + 1 kleur	 130/265	 185/90	 1 .740,00
1/1 bladzijde	 z/w + 1 kleur	 265	 185	      2.725,00
2/1 bladzijde	 z/w + 1 kleur	 265	 420	      4.090,00
1/4 bladzijde 	 quadri	 130	 90	      1.225,00
1/2 bladzijde 	 quadri	 130/265	 185/90	                   2.135,00
1/1 bladzijde	 quadri	 297	 210	      3.455,00
2/1 bladzijde	 quadri	 297	 420	      5.185,00
1/1 bladzijde op kaft	 quadri	 297	 210	      4.130,00 
                    

Insteekblad  1 blad A3 dubbelzijdig  quadri (max 150 gr) – 1 per uitgave	 	 3.540,00
Offerte voor de drukkosten op aanvraag
Speciale plaatsing publiciteit	 	 	 toeslag 20%
Verloren boorden (niet voor quadri-druk)	 	 	 toeslag 20%

Jaarabonnement voor 4 inlassingen	 	 	 korting 5%
Leden FIMOP en BELGITRANS	 	 	 korting 10%
Publiciteitsagenten	 	 	 	  commissie 15%
De adverteerder stelt zich hoofdelijk borg voor de betaling van de facturen die naar zijn reclamebureau.

PRIJZEN :	 exclusief BTW en rekening houdend met aangeleverde definitieve materialen
MATERIALEN :	 TIFF of JPG file, 300 dpi, met model, facultatief pdf-file
BETALING :	 30 dagen na verschijning

PUBLICITEITSTARIEVEN 2012

KALENDER 2012

UITERSTE RESERVATIEDATUM	 AFGIFTE PUBLICITEIT.	 	 EDITIE

20 februari	 20 februari	 nr 187	 30 maart 2012
18 mei	 28 mei	 nr 188	 29 juni 2012 
31 augustus	 7 september	 nr 189 	 28 september 2012
20 november	 23 november	 nr 190	 28 december 2012

FIMOP is lid van het Europees Comité voor Hydraulica en Pneumatica CETOP
FIMOP is aangesloten bij de Kamer van Koophandel van Brussel
HYDROPNEUMA-AUTOMATION is lid van de Periodieke Pers FPPB
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Robots: van ‘specialty’ naar  
‘commodity’ product
Constructeurs doen er alles aan om van de robot  
een ‘commodity’ product te maken

32 - Management 
van onderhoud houdt 
productie in vorm

56 - condition 
Monitoring – sensoren 
voor vloeistoffen

44 - Pneumatische 
krachtcilinder voor 
een lagere werkdruk

Met de officiële  

beurscatalogus van 

Mocon-Hydromech

2009



DRIEMAANDELIJKS MAGAZINE

REDACTIE  - ADMINISTRATIE – PUBLICITEIT
FIMOP – Wielstraat 12 – 2880 Bornem

Tel +32 (0) 477/27.07.87         Fax +32 (0) 2/640.84.80          E-mail : automation@hydropneuma.be 

POSTVERSPREIDING

11.000 gecontroleerde exem  plaren : 6.500 Nederlands - +  4.500 Frans
Nominatief verstuurd naar de technische kaderleden van de Belgische Industrie

ABONNEMENTEN : 4 nummers + marktrepertorium: 50,00 euro op rekening  210-0347117-06

OPPERVLAKTE	 	 Hoogte	 Breedte           

1/4 bladzijde	 zwart/wit	 130                         90
1/2 bladzijde	 zwart/wit	 130/265	 	185/90
1/1 bladzijde	 zwart/wit	 265	 185
2/1 bladzijde	 zwart/wit	 265	 420
1/4 bladzijde	 z/w + 1 kleur	 130	 90
1/2 bladzijde	 z/w + 1 kleur	 130/265	 185/90
1/1 bladzijde	 z/w + 1 kleur	 265	 185
2/1 bladzijde	 z/w + 1 kleur	 265	 420
1/4 bladzijde 	 quadri	 130	 90
1/2 bladzijde 	 quadri	 130/265	 	185/90
1/1 bladzijde	 quadri	 297	 210
2/1 bladzijde	 quadri	 297	 420
1/1 bladzijde op kaft	 quadri	 297	 210

SCHEMATISCHE VOORSTELLING VAN ADVERTENTIEFORMATEN
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Robots: van ‘specialty’ naar  
‘commodity’ product
Constructeurs doen er alles aan om van de robot  
een ‘commodity’ product te maken

32 - Management 
van onderhoud houdt 
productie in vorm

56 - condition 
Monitoring – sensoren 
voor vloeistoffen

44 - Pneumatische 
krachtcilinder voor 
een lagere werkdruk

Met de officiële  

beurscatalogus van 

Mocon-Hydromech

2009

1/1 blz
210 x 297 mm

Bleed
216 x 303 mm

2/1 blz
297 x 420 mm

Bleed
303 x 426 mm

    1/2 blz
90 x 265 mm

1/2 blz
185 x 130 mm

1/4 blz
130 x 90 mm

Hydraulische 
aandrijvingen

Mechanische 
aandrijvingen

Perslucht Pneumatische 
aandrijvingen

RegeltechniekElektrische 
aandrijvingen
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Les électrovannes sont utilisées depuis plus d’une cen-
taine d’années pour la commande du débit dans de nom-
breuses industries. Les fabricants ont mis de nouveaux 
produits au point et amélioré les appareils existants 
pour faire face à la demande croissante venant des mar-
chés émergents. Mais vue l’augmentation des frais 
d’installation et d’utilisation, la priorité de nombreux uti-
lisateurs s’est déplacée vers des appareils à moindre con-
sommation d’énergie. Des composants consommant peu 
riment avec économies et sécurité. 

En outre, le nombre d’applications s’élargit, en particulier celles 
nécessitant des électrovannes à basse consommation. En les fai-
sant bénéficier des récents développements dans le domaine de la 
transmission sans fil et de l’énergie solaire à des fins d’automati-
sation ou de régulation, leurs possibilités augmentent également 
en zones retirées ou difficiles d’accès. Pour le fabricant d’électro-
vannes, le défi est double : réduire la consommation d’énergie des 
produits existants et en concevoir des nouveaux dotés de hautes 
performances, d’un fonctionnement fiable et peu énergivores.

Avantages des électrovannes  
basse consommation 
L’utilisation de vannes basse consommation offre nombre d’avan-
tages. Parmi lesquels, à titre d’exemple, cette technologie 
autorise le raccordement d’un plus grand nombre d’appareils di-
rectement à des unités de commande comme des BPCS (Business 
Planning and Control System) et API. La capacité et le nombre de 
systèmes d’alimentation peuvent être réduits, ce qui engendre un 
gain de place et une diminution des frais. S’il s’agit d’un système 
critique pour lequel il faut éviter une coupure à l’aide d’une UPS 
(Uninterruptible Power Supply), on peut recommander des unités 
de moindre capacité. Un plus faible courant de travail induit égale-
ment une réduction des chutes de tension sur la ligne, permettant 
d’avoir recours à des câbles plus longs ou de section plus petite. 
Moins de chutes de tension, cela signifie aussi que le risque de 
coupure suite à une tension trop basse diminue, ce qui, une nou-
velle fois, accroît la sécurité. Petites économies mises bout à bout, 
finissent par engendrer un gain réel.
Autres bénéfices : une consommation plus basse d’énergie signi-
fie également une plus faible dissipation de la chaleur en raison 
du fait que les pertes dans le système magnétique sont réduites. 
La chaleur peut poser un problème en cas de montage dans un 
coffret fermé. Les soupapes magnétiques conventionnelles sont 
très vite à l’origine d’un échauffement qui peut porter la tempé-
rature dans le coffret au-delà de la valeur tolérée par les autres 
composants électroniques. Pour abaisser la température, on est 
alors contraint de recourir à des ventilateurs, à un conditionne-
ment d’air ou à d’autres dispositifs de refroidissement, ce qui en-
traîne une augmentation notable des frais.

Dans cet article, Wim van de Haar, Responsable Marketing Europe 
chez ASCO Numatics pour les Industries de process, nous entre-
tient des technologies les plus récentes appliquées à la conception 
et au développement d’électrovannes-pilotes destinées à répondre 
aux exigences des clients en matière de réduction énergétique.

Électrovannes à basse consommation 
Il s’avère d’autre part que l’échauffement de la bobine magnétique 
diminue sa durée d’utilisation. On a défini différentes catégories 
de fil de bobine et d’isolement en fonction de la température to-
tale de la bobine et de la chaleur engendrée par le fonctionne-
ment. Pour avoir une indication de l’effet de la température sur 
la durée de vie, les ingénieurs font souvent appel à la règle empi-
rique des “dix degrés Celsius” ; selon laquelle la durée de vie ther-
mique d’une bobine est multipliée par deux à chaque fois que la 
température totale de travail diminue de dix degrés Celsius. Cette 
température provient, en plus de son propre échauffement, du mi-
lieu ambiant et éventuellement des frottements. Maintenir au ni-
veau le plus bas possible tout échauffement superflu, c’est faire 
preuve de bon sens, tant au niveau de la consommation que d’un 
point de vue économique.

Technologie basse consommation 
dans un environnement explosible 
La série 327 d’électrovannes-pilotes à commande directe (illustra-
tion 1) est un bon exemple de produit modifié pour rencontrer les 
exigences d’une basse consommation d’énergie. Les ingénieurs 
d’ASCO Numatics sont parvenus à réduire la consommation éner-
gétique de ce produit en sélectionnant la bobine la plus efficace et 
en la dotant d’un circuit magnétique optimisé afin d’améliorer ses 
performances. Ces innovations ont permis une diminution de la 
consommation énergétique, de 11,2 W CC pour le produit standard 
à seulement 1,8 W CC pour le modèle basse consommation. Avec 
un débit (Kv) de 0,45, c’est la seule électrovanne-pilote présentant 
cette capacité de passage, sans recourir à de l’électronique boos-
ter dont le risque est d’accroître la défaillance et d’offrir un mau-
vais temps de réponse.

Illustration 1  Série 327 d’électrovannes-pilotes basse consomma-
tion à commande directe.
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Voor de fabricage beschikt SKT over een modern en compu-
tergestuurd machinepark met snijmachines, plooipersen met 
een werkbreedte van 4 meter, een lasersnijtafel, draaiban-
ken en freesmachines, waarvan één met een werkbreedte 
van 4 meter.

SKT gebruikt energiezuinige  
WQuattro-motoren
De firma SKT, specialist in koeltechniek, uit Ieper maakt 
sinds enige tijd gebruik van WEG WQuattro-motoren voor 
de aandrijving van de ventilatoren van de luchtkoelers met 
ammoniakverdamping. SKT gaat daarmee in op vragen van 
klanten die hun energiegebruik wensen te verminderen. 
De WQuattro-motoren van 4 en 5,5 kilowatt hebben een 
rendement van respectievelijk 91,7 en 92,4 procent. Dat 
is meer dan 5 procent hoger dan het inmiddels Europese 
verplichte rendementsniveau IE2 voor industriële motoren 
dat is vastgelegd in de ISC60034-30-norm.

Industriële koelinstallaties
SKT produceert diverse types industriële koelinstallaties. Het gaat 
om diepvrieskamers, invriestunnels, klimatisatie en de bijhorende 
automatisering. De diepvriestunnels – een specialiteit van SKT – 
zijn volledig vervaardigd uit roestvrij staal. ze hebben een invries-
capaciteit van 6 à 24 ton erwten of friet per uur. In opdracht van 
klanten worden bovendien specifieke machines ontwikkeld. De 
onderneming levert zijn installaties niet alleen in ons land, maar 
exporteert ook naar Frankrijk, Nederland, Duitsland, Engeland, 
Spanje en Portugal. 

Eigen studiebureau  
voor werken op maat
Daarnaast beschikt SKT over een eigen studiebureau. “Dat is no-
dig omdat wij voor onze klanten maatwerk leveren”, zegt CEO Jan 
D’hulster. “Onze tekenaars en ingenieurs staan in voor het ont-
werpen van de installaties. ze maken daarbij gebruik van meerde-
re CAD-systemen die in netwerk met mekaar verbonden zijn. Ook 
de realisatie van elektrische schakelkasten gebeurt volledig in ei-

gen beheer. Op die manier kunnen we ook achteraf een perfecte 
service verlenen. We hebben daardoor immers een volledig en ge-
detailleerd overzicht van de gebruikte onderdelen. De uitvoering 
gebeurt volgens de Europese richtlijnen en wordt bij indienststel-
ling gecertificeerd door een erkend keuringsorganisme.”

Auditconvenant eist  
zuiniger energieverbruik
“Sinds de invoering van de auditconvenant op 10 juni 2005 worden 
onze klanten meer en meer bewust gemaakt van de noodzaak om 
bewuster en zuiniger om te springen met energie. De grote ener-
gieverbruikers zijn immers verplicht een energiestudie te laten uit-
voeren. Als uit de lijst van mogelijke maatregelen ter vermindering 
van het energieverbruik blijkt dat 15 procent energie kan worden 
bespaard met een terugbetaaltermijn van 4,5 jaar, dan moeten 
deze maatregelen worden uitgevoerd. Deze auditconvenant levert 
dus een win-winsituatie op. De CO2-uitstoot vermindert, de klant 
betaalt minder voor zijn energie en wij kunnen onze omzet opdrij-
ven door de levering van nieuwe en zuiniger machines.” 

WQuattro
De motor die de ventilatoren van de koelinstallaties aandrijft, is 
een bepalende factor in het energieverbruik. “In onze zoektocht 
naar motoren met een hoog rendement kwamen we uiteindelijk 
bij WEG-Benelux terecht”, zegt Jan D’Hulster.  “zij hebben sinds 
vorig jaar hun WQuattro gelanceerd, een motor met een aanzien-
lijk hoger rendement. 
We hebben het hier over kleinere motoren van 4 en 5,5 kilowatt. 
Deze gebruiken we om de ventilatoren van de luchtkoelers voor 
ammoniakverdamping aan te drijven. Terwijl een IE2-motor van 4 
kilowatt een rendement heeft van 86,6 procent zet de WQuattro 
daar een rendement van 91,7 procent tegenover. Dit hogere ren-

De WQuattro-motoren van 4 en 5,5 kilowatt hebben een rende-
ment van respectievelijk 91,7 en 92,4 procent.

De diepvriestunnels – een specialiteit van SKT – zijn volledig ver-
vaardigd uit roestvrij staal.
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Nieuw magneetventiel komt de 
groeiende uitdaging van machi-
nebouwers tegemoet
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EPOS2 24/2: Positioneer-
besturingen geminiaturiseerd

Modulaire zuignappen

Miniatuur lineaire actuator  
met grotere slaglengte

Doeltreffende identificatie van 
elektrische componenten

Handwiel met klik

Remsysteem zorgt voor verho-
ging veiligheid van verticale  
assen

Borstelloze DC servomotoren 
met Ethercat-interface

Koppelmeetflens met ATEX-
goedkeuring

TVH ontwikkelt testbank met  
VHTI-studenten

Nieuwe debietmeter voor de  
industriële processen

Voetschakelaar met nieuwe 
draadloze technologie

Twee nieuwe partners voor 
SafetyPlaza

ABB introduceert nieuwe druk-
omvormer met TTG technologie

Eaton iProx sensorenserie
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LEZERSSERVICE: Voor meer informatie, bezorg ons het ingevulde formulier op pagina 46 met het nummer van uw keuze.
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Welke rol speelt pneumatica binnen de aandrijftechnieken 

en hoe kunnen de fabrikanten daarop inspelen? Dat was 

de hamvraag van het debat over de toekomst van pneuma-

tica. De deelnemers waren het erover eens dat pneumatica 

wel degelijk zijn plaats heeft in de sector, ook al wordt het 

niet altijd naar waarde geschat en zijn de elektrische aan-

drijftechnieken aan een steile opmars bezig.

Jo Verstraeten, algemeen directeur bij Festo: “Festo profileert 

zich de laatste tien jaar ook als aanbieder van elektrische aandrij-

vingen. Wij bouwen subsystemen, nooit volledige machines, maar 

onderdelen van machines: het pneumatische of elektrische ge-

deelte of een combinatie van de twee. In de toekomst zullen zowel 

pneumatische als elektrische aandrijvingen een rol van betekenis 

blijven spelen. Het is belangrijk om de klant de toegevoegde waar-

de van een pneumatisch systeem duidelijk te maken.” 

Grégoire Jacobs, area manager bij Norgren: “Norgren is actief bin-

nen de pneumatica en de fluid control. En ook op het gebied van 

elektronica. Tussen hydraulica en elektronica is er een belangrijke 

niche die door de pneumatica ingevuld kan worden. Rekening hou-

dend met de levensduur, de energie-efficiëntie en de prijs blijft er 

ook in de toekomst een plaats voor pneumatische aandrijvingen.” 

Koen Tersago, account manager bij Doedijns International: “Wij 

positioneren ons als onafhankelijk speler op de markt van de 

pneumatica en ook als integrator. Wij bieden componenten aan 

en/of integreren ze in systemen. We maken ook actuatoren op 

maat voor onze klanten.” 

Maciej Szygowski, sales engineer bij Doedijns Fluidap: “Wij zijn 

gespecialiseerd in zowel hydraulica als pneumatica. Onze core 

business is engineering. We zijn zelf geen fabrikant en focussen 

op de niche van de snelschakelende ventielen. Pneumatische toe-

passingen worden hoe langer hoe meer vervangen door elektri-

sche aandrijvingen, maar pneumatica blijft z’n plaats behouden 

in de markt.” 

Hugues Maes, managing director bij SMC Pneumatics: “SMC is 

een Japans bedrijf van pneumatica-componenten, maar we maken 

bijvoorbeeld ook elektrische actuatoren. Wij geloven sterk in het 

aanleveren van componenten. We gaan niet de weg van de inte-

gratoren op en doen geen totaalprojecten. We hebben natuurlijk 

know-how en zorgen ervoor dat de klant de gepaste componenten 

aangeleverd krijgt.”

Voordelen
Jo Verstraeten: “Pneumatica wordt gebruikt bij de fabricage van 

tal van producten en komt voor en komt in bijna elk productiepro-

ces voor.”

In de vorige editie van Automation Magazine las u het verslag 

van het debat rond compressoren en perslucht. Dit keer 

verzamelden we de fabrikanten van pneumatisch materiaal 

rond de tafel. Zowel de opportuniteiten, de bedreigingen en de 

toekomst van de discipline werden onder de loep genomen.

De toekomst van pneumatica

Rudy Moreau, business unit manager bij Bosch Rexroth: “De be-

schikbaarheid van de fluid is een belangrijk voordeel. Als we het 

over rendement hebben, kunnen we altijd de prijs van de compo-

nenten laten dalen. Maar de essentie is de hoeveelheid energie 

die wordt gebruikt. Bij de productie van perslucht is er nog een 

grote marge van verbetering, vooral op het gebied van energie-

efficiëntie.” 

Grégoire Jacobs: “Perslucht is samendrukbaar en men kan er een 

energiereserve mee creëren. Een pneumatisch systeem is makke-

lijker te installeren dan een hydraulisch systeem. Een pneumati-

sche component werkt op een flexibele manier, bijvoorbeeld bij 

een hoge temperatuur. Daarvoor zijn elektrische en hydraulische 

oplossingen minder geschikt.”  

Maciej Szygowski: “Perslucht is clean, wat je niet van hydraulica 

kan zeggen. En er is geen sprake van vervuiling. Perslucht is ook in 

grote mate geëvolueerd omdat compressoren ook in positieve zin 

veranderd zijn en performanter zijn geworden. Ze verbruiken hoe 

langer hoe minder energie.” 

Koen Tersago: “De beschikbaar van het medium is voor mij een 

groot voordeel. De eenvoud van installatie ook.” 

Jo Verstraeten: “Pneumatische componenten kan je niet overbe-

lasten. Dat is bij elektrische aandrijvingen wel het geval. Als je een 

kracht uitoefent, moet je niet continu een energietoevoer uitoefe-

nen. De kracht blijft in de pneumatische cilinder. 

Tot 10 meter per seconde gaan de pneumatische en elektrische 

aandrijvingen elkaar overlappen. Als je daar boven gaat, halen de 

elektrische aandrijvingen de bovenhand.” 

Hugues Maes: “In de toekomst zal er minder en minder perslucht 

nodig zijn voor pneumatische aandrijvingen. Pneumatica wordt 

ook heel veel gebruikt in ATEX-omgevingen.” 

Grégoire Jacobs: “Pneumatische oplossingen hebben de eigen-

schap om snel tot stilstand te komen. De fluid zelf zorgt voor het 

remmen. En de levensduur is ook een duidelijk voordeel van pneu-

matische aandrijvingen.” 

Rudy Moreau: “Pneumatica is – in vergelijking met elektronica 

en hydraulica – een technologie die technisch gezien gemakkelijk 

toegankelijk. Iemand met een beperkte opleiding slaagt erin om 

zich vrij snel te redden binnen de pneumatica. En dat is niet het 

geval bij hydraulica en elektronica.”

Nadelen
Jo Verstraeten: “Als er een precieze positionering nodig is, zal men 

eerder voor een elektrische aandrijving gaan. Een perslucht-cilinder 

is eerder geschikt voor een punt-tot-punt-beweging op eindeslag.”  
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dement zorgt uiteraard voor een aanzienlijke energiebesparing.

En in gekoelde ruimten telt dit rendementsvoordeel nog voor bijna 

de helft meer omdat alle energieverbruik omgezet wordt in warm-

te dat bijkomend moet afgevoerd worden naar buiten met bijko-

mend energieverbruik van de koelcompressoren.”

Wat bepaalt het rendement?

Het rendement van elektromotoren wordt bepaald door diverse 

factoren. We zetten ze even op een rij. Ten eerste zijn er de ijzer-

verliezen in de stator en de rotor die afhankelijk zijn van de mag-

netische inductie, de frequentie en de kwaliteit van materiaal. Ten 

tweede is er het Joule –effect. Met andere woorden, warmtever-

liezen als gevolg van de stroom door de wikkelingen en de rotor. 

Ten derde zijn er mechanische verliezen door bijvoorbeeld waaier 

en wrijving die afhankelijk van het toerental zijn. En ten slotte zijn 

er de bijkomende verliezen (Stray load losses) die afhankelijk zijn 

van harmonische stroom componenten en de magnetische flux.

De WQuattro-motoren die bij SKT in gebruik zijn, behoren tot het 

gamma van de Braziliaanse fabrikant WEG, die bij ons actief is als 

WEG-Benelux. Het gaat om hybride motoren, een  combinatie van 

inductiemotoren en permanentmagneetmotoren.  

Permanentmagneetmotor

Permanentmagneetmotoren hebben geen kooi in de rotor. Hij 

heeft wel een FOC (field oriented control) frequentiesturing en 

informatie betreffende de positie van de rotor nodig. Deze moet 

ofwel afkomstig zijn van een encoder ofwel van een open-loopal-

goritme. Een klassieke permanentmotor kan niet rechtstreeks op 

het net worden aangesloten – ook niet voor niet snelheidsgere-

gelde toepassingen.

Permanente magneten + inductie = 

WQuattro

De WQuattro is een zogenaamde line-start PM motor. Hij heeft 

een kooi in de rotor en kan rechtstreeks op het net worden aange-

sloten. Dit type heeft dus geen frequentiesturing nodig voor een 

niet-snelheidsgestuurde applicatie. Voor snelheidsgeregelde ap-

plicaties kan deze motor op gelijk welke scalaire frequentiesturing 

worden aangesloten. 

Hoger rendement

Belangrijkste voordeel van deze permanentmagneetmotoren is 

ongetwijfeld het hogere rendement in vergelijking met kooian-

SKT in een notendop

SKT is sinds 1968 gespecialiseerd in koeltechniek, met name 

de fabricage van diepvrieskamers, invriestunnels, klimatisatie 

en bijhorende automatisering. ze beschikt in haar vestiging in 

Ieper over 9.000 m2 bedrijfsoppervlakte. De onderneming ge-

nereert jaarlijks een omzet van 25 miljoen euro en stelt mo-

menteel 100 mensen te werk. 

Daarnaast zijn er nog 50 mensen werkzaam in haar zusterbe-

drijven DATAPOLIS en yPES die gespecialiseerd zijn in indus-

triële automatisatie en laswerk van ammoniakleidingen.

Meer info op www.skt.be , www.datapolis.be  en  www.ypes.be.

De WQuattro is een zogenaamde line-start PM motor. Hij heeft  

een kooi in de rotor en kan rechtstreeks op het net worden  

aangesloten.

De permanentmagneetmotor heeft koudere lagers. Er wordt im-

mers geen warmte opgewekt in de rotor, waardoor er veel minder 

warmte wordt overgedragen op de lagers.

kermotoren. ze leiden tot een grotere energiebesparing dan de 

IE3-motoren. Deze PM-motoren zijn uitgerust met magneten en  

hebben een zeer hoge energiedensiteit in de rotor. Doordat ze per-

manent magnetisch zijn, is het niet nodig om stromen te induce-

ren en  is er dus geen stroomcirculatie in de rotor. De fluxvariatie 

is bijna onbestaand, waardoor de magnetische en Jouleverliezen 

in de rotor worden geëlimineerd. Er wordt dus geen warmte opge-

wekt in de rotor.

Koudere lagers

En er zijn nog voordelen. De permanentmagneetmotor heeft 

ook koudere lagers. Er wordt immers geen warmte opgewekt in 

de rotor, waardoor er veel minder warmte wordt overgedragen 

op de lagers. Daardoor gaan de lagers langer mee en vergen ze 

minder onderhoud. Bovendien  starten accelereert deze motor 

rechtstreeks van uit het net, zoals een inductiemotor. Een fre-

quentiesturing is dus niet nodig zodat het totaal rendement van 

de aandrijving niet beïnvloed wordt door het rendement van de 

frequentiesturing.

Hogere betrouwbaarheid

De WQuattro heeft geen sensoren, wat een gunstige invloed heeft 

op de betrouwbaarheid. Bovendien zijn deze motoren makkelijk 

uitwisselbaar, want ze beschikken over hetzelfde frame en bouw-

grootte van een standaard motor voor hetzelfde vermogen en toe-

rental. Meerdere motoren van dit type kunnen bovendien worden 

aangesloten op één sturing.
n
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TVH ontwikkelt testbank met VHTI-studenten
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Veilig afschermen
Festo en Pilz verloten opleidin-gen tussen bezoekers

Hansen Industrial Transmissions onder vleugels van Sumitomo Heavy Industries

Vorstbestendige thermostaat:  frostTHERM-ATs Compacte vloeistofpomp

Vacuümventielen bij Pneuvano MAC-servomotoren en geïnte-greerde MIS-stappenmotoren
De WEG Blackberry App: info over energiebesparing, vermindering van uitstoot en de terugverdientijd

Westermo apparaten voldoen aan ATEX, DNV, Industrial IT,  UL en CSA specificaties

Smeermiddelvrije kunststof-glijplaten voor alle soorten bewegingen
L.TAS & Co. sluit overeenkomst met MS GRAESSNER

ATEX gecertificeerde ventielei-landen met veldbus ‘remote I/O’
Nieuwe watergekoelde zuiger-compressor voor de scheep-vaart

Industriële leiders op tournee met POWERLINK
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Un distributeur à commande électropneumatique utilise la pres-
sion d’admission pour actionner le mécanisme de distribution. 
Comme ces distributeurs régulent indirectement le passage, leur 
consommation est faible. Ils ne nécessitent qu’une pression diffé-
rentielle minimale pour être activés.Distributeurs à tiroir à  commande indirecte Un distributeur à commande électropneumatique utilise la pres-

sion d’admission pour actionner le mécanisme de distribution. 
Comme ces distributeurs régulent indirectement le passage, leur 
consommation est faible. Ils ne nécessitent qu’une pression diffé-
rentielle minimale pour être activés.

Illustration 2   Tête magnétique basse consommation Ex d.Les têtes magnétiques basse consommation ASCO Numatics de 
type WS(LPKF) (illustration 2) se montant sur la gamme de distri-
buteurs à tiroir 551-552-553 ne consomment que 0,5 W à 24 VCC. 
C’est la consommation la plus faible de tous les distributeurs cer-
tifiés Ex d de l’industrie du process. Ces distributeurs offrent un 
débit allant de 860 l/min pour le 551 à 3.800 l/min pour le 553. 
Certifiés ATEx, IECEx et FM, ils conviennent aux applications re-
quérant un niveau élevé de sécurité et une grande résistance à un 
milieu agressif.

Technologie buse-palette La technologie buse-palette est représentée par un distribu-
teur-pilote à consommation ultra basse conçu pour être monté 
directement sur les vannes pneumatiques utilisées dans un envi-
ronnement explosible ou dans les industries véhiculant des pro-
duits dangereux.

(voir illustration 3)

L’alimentation en air du distributeur-pilote arrive en P1 et est ré-
duite en P2 ; Cette pression est maintenue inférieure au seuil de 
pilotage par un échappement permanent à travers la buse. A la 
mise sous tension, la palette diminue l’air purgé et la pression P2 
augmente jusqu’à atteindre le seuil de pilotage du tiroir du distri-
buteur pour commander l’ouverture ou la fermeture de la vanne.

Illustration 3Technologie buse-palette.

Illustration 4  Distributeur-pilote à consommation ultra basse 
pour la série 551 de distributeurs à tiroir.

Le pilote à consommation ultra basse série 551 ASCO Numatics 
(illustration 4) ne consomme que 30 mW. La technologie buse-pa-
lette apporte des avantages supplémentaires : le pilote peut être 
utilisé en zone 1 (directive ATEx) tout en offrant jusqu’à 25 millions 
de manœuvres.
Technologie piézo-électrique L’effet piézo-électrique est la solution de haute technologie uti-

lisée pour les applications à consommation en courant extrême-
ment faible. Certains corps ont en effet la propriété de se polariser 
électriquement sous l’action d’une contrainte mécanique ou de se 
déformer lorsqu’on leur applique un champ électrique et ce, pro-
portionnellement à la grandeur du signal.

(voir illustration 5)

Pour les vannes Piezotronic à régulation proportionnelle d’ASCO 
Numatics ; la combinaison de l’effet piézocéramique et la techno-
logie multicouche, qui consiste en dipôles élémentaires polarisés 
lors de leur fabrication, a pour avantages :

- une endurance pratiquement illimitée, sans pièce d’usure
- pas de pics d’induction, donc pas de suppression des pics de 

tension
- et une consommation des électrovannes réduite à 3 mW seule-

ment pour une tension de régulation de 20 à 40 V
 Ainsi, elles conviennent parfaitement aux appareils alimentés par 
des batteries ou situés dans un environnement explosible. Elles 
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Actuellement, toute entreprise de production se préoccupe de son rendement énergétique. Un aspect non négligeable sur-tout si elle utilise de l’air comprimé. Automation Magazine a organisé un débat à ce propos. En voici le compte-rendu.
Selon vous, quel est le plus important lorsqu’on parle d’air compri-
mé et de rendement énergétique ?

Manu De Clercq, responsable de la communication chez Atlas Copco: 
Vous devez prendre en considération la machine/l’appareil complets 
pour aborder à fond le problème du rendement énergétique. Il s’agit 
par exemple de bien dimensionner le compresseur. Nous proposons 
en outre toutes les formes possibles de récupération d’énergie. Vous 
pouvez ainsi utiliser une deuxième fois sous forme de chaleur une 
partie de la consommation du compresseur. 
Jef Goossens, Sales Manager Benelux chez Boge Compresseurs: 
Tout le monde préfère une machine à régulation de fréquence, mais 
c’est contreproductif au niveau du rendement énergétique. Les pe-
tites entreprises ne font l’économie d’aucun eurocent si elles ont une 
machine à régulation de fréquence. Un client fait mieux d’installer un 
réseau d’air comprimé complètement neuf, totalement adapté à sa 
consommation, suffisamment grand et étanche. Il lui permettra d’éco-
nomiser plus d’argent qu’un compresseur à régulation de fréquence. 
Celui-ci est très souvent surdimensionné car il doit être de taille face 
aux pointes de consommation comme aux heures creuses. Nous exa-
minons la situation dans son ensemble, prenons des mesures, puis 

La récupération d’énergie devient de plus en plus important 
dans les installations d’air comprimé. Une gestion globale des 

machines est nécessaire. De cette façon des entreprises 
peuvent économiser considérablement.

Air comprimé et rendement énergétique: la situation

nous regardons quelles sont les possibilités. Un petit compresseur 
doté d’un grand réservoir sous pression est souvent recommandé. 

Quelle est la consommation des compresseurs au sein de l’indus-
trie? Les compresseurs sont-ils gloutons au niveau de l’énergie?
Laurent Teughels, Sales Manager chez AF Belgium: Cela dépend du 
type d’industrie. Les compresseurs représentent en moyenne envi-
ron 30% de la consommation énergétique des entreprises. C’est ce 
qu’ont montré des études. Il est clair que c’est un poste de frais consi-
dérable. Selon moi, le fait que vous utilisiez ou non un compresseur à 
régulation de fréquence dépend surtout du profil de consommation.Goossens: vous avez un profil différent dans les petites entreprises, 

selon la période de la journée.

Norbert Buysse, Sales Manager chez Maes Compressoren: L’air 
comprimé est l’un des plus gros consommateurs d’énergie dans l’in-
dustrie. Et vous ne pouvez réutiliser qu’une partie limitée de l’énergie 
investie. La plupart des utilisateurs en sont conscients. Tout dépend 
de ce qu’il y a en échange. Il est clair que les fabricants s’en préoccu-
pent tous intensément. 

Goossens: Nous essayons de veiller à ce que nos clients récupèrent 
l’énergie. Car il est possible de récupérer jusqu’à 80% des kW inves-
tis. Nous parlons ici d’eau chaude à une température maximale d’en-
viron 70 à 75 °C pour un circuit fermé (50 °C pour un circuit ouvert vu 
le risque d’entartrage).

Norbert Buysse, sales mana-ger bij Maes Compressoren: “De plus, nous vendons de plus en plus un concept et non un produit.”

Manu De Clercq, communicatie-verantwoordelijk bij Atlas Copco: “Il faut un travail de réflexion au préalable afin de bien choisir les composants et de prendre les bonnes décisions.”

Jef Goossens, sales manager Benelux bij Boge compressoren: “Un client fait mieux d’installer un réseau d’air com-primé complètement neuf, totalement adapté à sa consommation, suffisam-ment grand et étanche.”

Laurent Teughels, sales manager bij AF Belgium: “La plupart des entreprises de compresseurs disposent de systèmes de commande et de contrôle ‘intelligents’ pouvant assurer le fonctionnement op-timal d’une centrale de compresseurs.”
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Grégoire Jacobs: “Als een vrachtwagen met een glascontainer van 

30 ton op een rotonde rijdt, zorgt het interne compensatiesysteem 

voor een tegengewicht. En daarvoor wordt pneumatica gebruikt. 

Om grote massa’s te verplaatsen, is hydraulica geschikt.”

Jo Verstraeten: “De alledaagse toepassingen van pneumatica zit-

ten vooral in deurtoepassingen zoals bussen, metro’s of treinen. 

Daarvoor worden pneumatische actuatoren gebruikt.” 

Hugues Maes: “In tandartspraktijken worden er ook heel wat 

pneumatische componenten gebruikt. Elke tandarts heeft in z’n 

kelder een compressor staan. En in de gezondheidssector zijn er 

veel toepassingen. In ziekenhuizen zijn er bedden die pneuma-

tisch bediend worden. Matrassen worden bijvoorbeeld op ver-

schillende segmenten opgeblazen om ligwonden te voorkomen. 

Analyse-apparatuur (voor bijvoorbeeld bloedanalyse) zit ook vol 

met pneumatica. Ook in carwashes en pretparken wordt veel 

pneumatica gebruikt.” 

Maciej Szygowski: “De samendrukbaarheid van perslucht kan 

een nadeel betekenen. Voor een mooie vloeiende beweging te ver-

krijgen kan dat een synchronisatieprobleem veroorzaken.”

Jo Verstraeten: “Voeding en verpakking zijn de belangrijkste sec-

toren waarin pneumatica wordt gebruikt. Je hebt daar heel snelle 

en flexibele bewegingen nodig, zeker voor verpakkingsmachines. 

Ook in de autoindustrie worden er veel pneumatische cilinders ge-

bruikt, vooral in lasstangen. Kleine grijpers in robots werken ook 

met perslucht.

De recyclagebusiness is een sector waar veel potentieel aanwe-

zig is. Er worden meer en meer ventielen gebruikt om onderdelen 

te sorteren. Met ventielen gaat men de ongewenste componen-

ten wegblazen. De snelheid en de levensduur van het ventiel zijn 

daarbij de troeven.” 

Grégoire Jacobs: “Als we spreken over grote krachten dan is hy-

draulica de meest geschikte oplossing. Toch wordt er in de zware 

industrie nog pneumatica gebruikt omdat er bij hydraulica brand-

gevaar is en pneumatische toepassingen – in tegenstelling tot hy-

draulische – ook gebruikt kunnen worden bij hoge temperaturen. 

Je moet de twee tegen elkaar afwegen.” 

Jo Verstraeten: “Bij een grijper moet je kijken naar de houdtijd. 

Een elektrische grijper is interessanter als je te maken hebt met 

korte cyclustijden. Als je met een lange houdtijd zit, is pneumatica 

beter. Het komt erop aan om het juiste advies te geven in de con-

structiefase. ” 

Hugues Maes: “Bij pneumatica is er altijd een slang in het spel. En 

als er complexe draaibewegingen nodig zijn in combinatie met bij-

De deelnemers aan het debat (van links naar rechts): Maciej Szygowski (Doedijns Fluidap), Jo Verstraeten (Festo), Grégoire Jacobs 

(Norgren), Koen Tersago (Doedijns International), Hugues Maes (SMC Pneumatics), Rudy Moreau (Bosch Rexroth).


